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Mader GmbH & Co. KG 

Energieeffiziente Druckluft 
Ermittlung und Realisierung  
von Einsparpotenzialen 
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Mader GmbH & Co. KG – gestern und heute 

1935 Gründung  
durch Max Mader 

1935 Entwicklung  
und Vertrieb von 
Kolbenverdichtern 

1986 Etablierung einer  
eigenen Produktlinie  
im Bereich Pneumatik 

1994 Vertragspartner der 
Landesmesse Stuttgart 

2004 MBO  
durch heutige 
Geschäftsführung 

2010 Mitglieder  
der Airgroup 
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Mader GmbH & Co. KG – gestern und heute 

2009 Entwicklung  
des Mader-Effekts 

85 Mitarbeiter an den 
Standorten Leinfelden  
und Eichenau 

Zertifiziert nach  
DIN EN ISO 9001 / 
14001/ 50001 und  
BS OHSAS 18001 
 

85 Mitarbeiter an den 
Standorten Leinfelden  
und Eichenau 

2015  
13 Mio. Umsatz 
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Die komplette Druckluftkette aus einer Hand 
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Highlights und Auszeichnungen 
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Energieeffizienz in der  
Druckluftversorgung 
 

Druckluft als Energieträger 
Einsparmaßnahmen 
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Druckluft als Energieträger 

Ca. 62.000 bundesweit installierte 
Druckluftanlagen. 

 

Verbrauchen jährlich ca. 16 Milliarden 
kWh Strom. 

 
(Quelle: dena) 
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 „Energiefresser“ Druckluft 

 1 m³ Druckluft kostet etwa 1,5 bis 3 Cent 

 Je nach Betriebsstunden und Stromtarif können die Energiekosten bei 60 bis 

85 % der Gesamtkosten für die Druckluftanlage liegen 

 

 

Druckluft als Energieträger 

8% 

16% 

76% 

     

Wartungskosten

Investitionskosten

Energiekosten

(Quelle: dena) 

 

Lebenszykluskosten eines Druckluftsystems 
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Energie-Einsparpotenzial Industrie  
und Gewerbe 

(Quelle: dena) 
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Einsparpotenzial 

Leckagebeseitigung 20-30 % 

Anlagenoptimierung 15 % 

Steuerung 20-30 % 

Aufbereitung 2-3 % 

Verteilung 5-15 % 

Instandhaltung 2-5 % 

Anwendung 20-40 % 

Wärmerückgewinnung 20-50 % 
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 Durch Leckagen bedingte Energiekosten bei 8.760 Betriebsstunden/Jahr 

und 0,15 €/kWh: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Typische Leckagen: 

 Undichte Schraub- und Flanschverbindungen 

 Kupplungen, Ventile, Schläuche 

 Korrodierte Leitungen 

 

Leckagen 

Undichtigkeit  
Loch-Ø [mm] 

Ausströmende 
Luftmenge bei        
7 bar [l/min] 

Energiekosten 
[€/a] 

1 72 442 

2 300 1.757 

3 670 3.857 

4 1200 6.857 

6 2670 15.344 

10 7440 43.142 
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 Druckabfall in der Leitung 

Druckabfall 
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1 bar Druck kosten ca. 
6-8% mehr an 

Energieaufwand ! 

p bar 



13 

©
 M

a
d
e
r 

G
m

b
H

 &
 C

o
. 

K
G

 

Wärmerückgewinnung 

 Energienutzung ohne Wärmerückgewinnung 

Gewinn 

V
e
r
lu

s
t 

Arbeitsfähigkeit der Druckluft 5 % 

Nachkühler 12 % 

Kühlung 75 % 

Motorverlust 9 % 

Abstrahlung 1 % 

(Quelle: dena) 
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Wärmerückgewinnung 

 Energienutzung mit Wärmerückgewinnung 

Verlust 

G
e
w

in
n

 

Abstrahlung 1 % 

Arbeitsfähigkeit der Druckluft 5 % 

Motorverlust 9 % 

Nachkühler 12 % 

Kühlung 73 % 

(Quelle: dena) 
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 Raumheizung durch Abluftwärme 

 Warmwasser für Heizzwecke 

 Wärme für Brauchwasser 

 Prozesswärme 

Wärmerückgewinnung 
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 Übergeordnete Steuerung 

Anlagenoptimierung – übergeordnete 
Steuerung 

 Steuerung von mehreren 

Kompressoren 

 Energie- und Kosteneinsparung 

durch Vermeidung von teuren 

Leerlaufzeiten 

 Kompressoren können 

verbrauchsabhängig zugeschaltet 

werden  

 Regelung von mehreren 

drehzahlgeregelten Kompressoren 
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Ausgangssituation 

 Hoher Druckluftbedarf, Kompressoren an verschiedenen Standorten 

 

Ergebnis 

 Reduktion teurer Leerlaufzeiten 

 Überwachung und Steuerung der Kompressoren 

 Transparenz über Verbrauch und Kosten  

Praxisbeispiel Voestalpine Stamptec GmbH 
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A 

C 

D 

E 

B 

Ermittlung des 
Einsparpotenzials 

Druckluftaudit ISO 11011 

Leckagemanagement 
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Vor-Ort-Termin  
mit Begehung des Druckluftnetzes 
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Energie-Effizienz-Analyse 
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Druckluft-Audit Bericht 
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 Ansatzpunkt nach Effizienz-Analyse: 

 Zwei neue drehzahlgeregelte Schraubenkompressoren und übergeordnete 
Steuerung 

Praxisbeispiel Automobilzulieferer 

Energieverbrauch Lastlauf (Messperiode) [kWh] 68.523 67.699 

Ist 
Neues  
System 

Energieverbrauch Leerlauf (Messperiode) 5.472 [kWh] 33 

Differenz 

Energieverbrauch Gesamt (Messperiode) 73.995 [kWh] 67.732 6.263 

Energieverbrauch Gesamt (pro Jahr) 3.699.750 [kWh] 3.386.600 313.150 

Energiekosten (pro Jahr) 554.962,50 [€] 507.990,00 46.972 

166.596  [kg CO2] 

2
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115.000 Investition: Wirtschaftlichkeit 

2,45 

[Euro] 

[Jahre] 
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Leckagemanagement 

• Ortung 

• Dokumentation 

• Beseitigung 
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Leckagen reduzieren in 7 Schritten 
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Leckageortung 
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Digitale Leckageanwendung 

http://www.mader.eu/files/dca_logo_strings_2z_web.png
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Digitale Leckageanwendung 

Instandhalter Controller Energiebeauftragte 



28 

©
 M

a
d
e
r 

G
m

b
H

 &
 C

o
. 

K
G

 

Digitale Leckageanwendung 



29 

©
 M

a
d
e
r 

G
m

b
H

 &
 C

o
. 

K
G

 

Digitale Leckageanwendung 
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Digitale Leckageanwendung 
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Praxisbeispiel Mayer & Cie 

Ausgangssituation 

 Marktführer im Bereich Rundstrickmaschinen  

 ISO 50001 zertifiziert  

 Ziel:  kontinuierlich energiebezogenen Leistungen senken.  

 Untersuchung Druckluftnetz auf Leckagen und direkte Beseitigung 

 

Vorgehen  

 5-tägige Leckageortung  

 Digitale Erfassung mit Leckage-App mit wirtschaftlicher Bewertung  

 

Ergebnis  

 174 Leckagen 

 Amortisation: 4 Monate 

 Ersparnis 29.000,00 €/Jahr 

 CO2-Emissionen: 102.961 kg/Jahr 
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Vielen Dank! 


