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Familienunternehmen seit 1900 mit
3 Standorten in Hessen und Thüringen

500 Mitarbeiter,                                              19 Mio. kWh Energie 
330.000 Tonnen Rohstoffe,                       300.000 m³ Wasserbedarf 
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KfW-Effizienzhaus 55



Tageslicht und Beleuchtung



Kompressoranlage mit 
Wärmerückgewinnung



Heizungs – 100% Prozesswärme 



Trockenkammer 
Prozesswärme aus Halle 54 und Kalt-Misting
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Wärmerückgewinnung mit modernen 
Abluftfilteranlagen

Abluft nach Außen

Abluft in die Halle

Einsparung von ca. 400.000 kWh/a



Staubrecycling

(Bild:www.f-a-t.de)



Regenwassernutzung



Elektro-Stapler

(Bild: Linde-MH)



Halle 54



Nachhaltigkeits-Projekt

https://nachhaltigkeitsbericht.rinn.net/umwelt/halle-54.html
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